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Abstract of EP0917903 

A filling point for a liquid container, especially a 
combustion engine oil container, comprises a 
separator (5) for separating liquid from a gas 
containing liquid droplets. The separator has two 
plates (6,7) which are spaced apart axially in the 
filling point (3) and which have penetration 
openings (8,9). The openings are displaced w.r.t. 
the filling point longitudinal axis. 
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(54) Einfullstutzen fur einen Flussigkeitsbehaiter 

(57) Ein Einfullstutzen fur einen Flussigkeitsbehal- 
ter, insbesondere fur einen ©Ibehalter einer Hubkolben- 
Brennkraftmaschine weist einen Abscheider (5) zum 
Abscheiden von Flussigkeit aus mit FlussigkeitstrOpf- 
chen durchsetzten Gasen auf. 

Umden Einfullstutzen so auszubilden, daft die Kon- 
densatbildung im sichtbaren Bereich zuverlassig ver- 
hindert wird, ist vorgesehen, da6 der Abscheider zwei 
Scheiben (6,7) umfaBt, die mit axialem Abstand im Ein- 
fullstutzen (3) angeordnet sind und jeweils mindestens 
eine DurchtrittsOffnung (8,9) aufweisen, wobei die 
DurchtrittsOffnungen in Richtung der Langsachse (10) 
des Einfullstutzens (3) gesehen zueinander versetzt 
angeordnet sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Einfullstutzen fur 
einen Flussigkeitsbehalter, insbesondere fur einen 
Olbehalter einer Hubkolben-Brennkraftmaschine, nach 
dem Oberbegriff des Anspruches 1. 
[0002] Aus der DE-PS 29 52 1 75 ist ein derartiger Ein- 
fullstutzen fur einen Kraftstoffbehalter bekannt, der als 
Teil des Stutzens ein Entluftungsrohr aufweist, uber das 
mit Kraftstoff angereicherte Gase aus dem Behalter bis 
zu einer Prallwand aufsteigen kdnnen, an der der Kraft- 
stoff kondensiert Die prallwand ist als Teil der Rohr- 
wandung des Einfullstutzens in Form eines Krummers 
ausgebildet, wobei aufgrund des nicht eindeutig defi- 
nierten Stromungswegs lediglich ein Teil der Kraftstoff- 
gase auf die gekrummte Rohrwand auftrifft, so daB 
nicht mit Sicherheit alle Kraftstoffteilchen auskonden- 
siert werden. 

[0003] Der aus der DE-PS 29 52 1 75 bekannte Einfull- 
stutzen eignet sich auch nicht fur die Verwendung fur 
einen Olbehalter in Hubkolben-Brennkraftmaschinen. 
Bei diesen Einfullstutzen tritt das Probelm auf, daB bei 
tiefen AuBentemperaturen aufgrund des Wasseranteils 
im Motorendl Kbndensatablagerungen im Sichtbereich 
des Oleinfullstutzens und des -deckels auftreten. Diese 
Ablagerungen konnen dazu fuhren, daB falschlicher- 
weise ein zu hoher Wasseranteil im Ol diagnostiziert 
wird, was unnfitige ReparaturmaBnahmen zur Folge 
haben kann. Diese Problem wird noch dadurch ver- 
starkt, daB bei Verwendung eines Einfullstutzens aus 
Kunststoff aufgrund der Affinitat des Kunststoffs zu 
Wasser das abgesetzte Kondensat sich selbst bei einer 
Erwarmung nicht ohne weiteres verfluchtigt. 
[0004] Es sind andererseits Olabscheider bekannt, 
die Olpartikel aus Gasen in Kurbelgehausen abzuschei- 
den vermogen. Ein derartiger, beispielsweise in der EP 
05 76 783 A1 offenbarter Olabscheider urrrfaBt Schika- 
nen im StrGmungsweg des mit Ol angereicherten 
Gases, an denen sich das Ol niederschlagt, um die 
Olkonzentration im Entluftungsgas zu verringern. Die- 
ser Olabscheider ist aber nur dafur konzipiert, Ol und 
Gase aus dem Kurbelgehause abzuleiten. Ein Einfull- 
stutzen ist dagegen nicht vorgesehen, so daB diese 
Vorrichtung nicht die MGglichkeit bietet, Ol einzufullen 
und zugleich zu verhindern, daB Feuchtigkeit aus der 
Luft, die aus dem Behalter aufsteigt, sich am oberen 
Bereich des Einfullstutzens niederschlagt. 
[0005] Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, 
einen Einfullstutzen fur einen Flussigkeitsbehalter, ins- 
besondere fur einen Olbehalter einer Hubkolben-Brenn- 
kraftmaschine, so auszubilden, daB die 
Kondensatbildung im sichtbaren Bereich zuveriassig 
verhindert wird. 

[0006] Diese Problem wird erf indungsgemaB mit den 
Merkmaien des Anspruches 1 gelost. 
[0007] Die Scheiben im Enfullstutzen bilden einen 
Abscheider, an dem die Flussigkeitstrepfchen eines aus 
dem Behalter aufsteigenden Gases kondensieren. Die 



axial beabstandeten Scheiben bieten eine doppelte 
Sicherheit dafur, daB die Flussigkeit auskondensiert. 
Die beiden Scheiben mit den versetzt zueinander ange- 
ordneten Durchtrittsdffnungen bilden eine Art Labyrinth, 
5 das vom Gas durchstromt werden muB, wobei die 
Unterseiten der Scheiben, die dem Behalter zugewandt 
liegen, eine Soll-Kondensationsflache fur die Feuchtig- 
keit bilden. 

[0008] ZweckmaBig liegen die Durchtrittsoffnungen 

io um 180° versetzt auf radial gegenuberliegenden Seiten 
der Scheiben, so daB ein verhaitnismaBig langer Strd- 
mungsweg fur das Gas gebildet ist und ausreichend 
MOglichkeit geschaffen wird, daB die Feuchtigkeit sich 
an den Scheiben niederschlagen kann. 

15 [0009] Vorteilhaft uberschneiden sich in der Projektion 
in Achsrichtung gesehen die Durchtrittsflffnungen in 
den Scheiben nicht, so daB in Achsrichtung keindurch- 
gehender StrSmungsweg ausgebildet ist und das auf- 
steigende Gas gezwungen ist, den Weg durch die 

20 Schikane zu nehmen. 

[001 0] In bevorzugter Ausfuhrung sind die Durchtritts- 
bffnungen teilkreisformig ausgebildet, wobei die Kreis- 
mittelpunkte jeder Offnung auf radial 
gegenuberliegenden Seiten der Scheiben liegen, 

25 zweckmaBig auf einer Mittelebene durch den Einfull- 
stutzen. Die beiden Durchtrittsoffnungen haben etwa 
den gleichen Radius, insbesondere entspricht der 
Radius jeder Offnung etwa dem Radius einer Scheibe, 
wobei der Mittelpunkt der unteren Scheibe au3erhalb 

30 und der Mittelpunkt der oberen Scheibe innerhalb des 
Scheibenumfangs liegt. In dieser Ausfuhrung ist die 
untere Durchtrittsoffnung kleiner ausgebildet als die 
obere Durchtrittsoffnung, so daB sich ein GroBteil der 
Feuchtigkeit an der Unterseite der unteren Scheibe nie- 

35 derschiagt. 

[001 1 ] Vorzugsweise sind die beiden Scheiben winklig 
im Einfullstutzen und auch winklig zueinander angeord- 
net, insbesondere mit einem Winkel von etwa 60°. Die 
DurchtrrttsOffnungen liegen jeweils an der tiefsten Stelle 

40 der Scheibe, so daB eingefulltes Ol nach unten in den 
Behalter abstromen kann. 

[001 2] Die untere Scheibe ist vorteilhaft einteilig mit 
dem Einfullstutzen ausgebildet, wohingegen die obere 
Scheibe Teil eines Rohrabschnitts ist, der in den Einfull- 

45 stutzen eingefuhrt wird und mit einem Stutzflansch auf 
einer Ringschulter im Einfullstutzen aufliegt. 
[0013] Weitere Vorteile und zweckmaBige Ausfuh- 
rungsformen sind den weiteren Anspruchen, der Figu- 
renbeschreibung und den Zeichnungen zu entnehmen. 

so Es zeigen: 

Fig. 1 ein Seitenansicht einer Hubkolben-Brenn- 
kraftmaschine mit einem seitlich angeordne- 
ten Olbehalter, 

55 Fig. 2 einen Schnitt durch einen Einfullstutzen 
eines Olbehalters, 
Fig. 3 eine AnsichtgemaBder Schnittlinie Ill-Ill aus 
Fig. 2. 
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[0014] GemaB Fig. 1 weist die Brennkraftmaschine 1 
im Bereich der Zylinderkopfhaube einen seitlich ange- 
ordneten Olbehalter 2 zur Aufnahme van MotorenOI auf, 
der uber einen Einfullstutzen 3 zu befullen und von 
einem Deckel 4 zu verschlieBen ist. 5 
[0015] Der Sen nittdarstel lung nach Fig. 2 ist zu ent- 
nehmen, daB das Gehause des Olbehalters 2 und der 
Einfullstutzen 3 ein einteiliges Bauteil bilden, welches 
insbesondere aus Kunststoff bestehe. Der Einfullstut- 
zen 3 ragt nach oben, so daB von oben uber die Einfull- 10 
offnung 15 Ol eingefullt werden kann. Im Deckel 4 ist 
eine.Ringdichtupg v 20 vorgesehen, urn einen dichten 
AbschluB zu gewahrleisten. 

[0016] Im unteren Bereich des Einfullstutzens 3 befin- 
det sich ein Abscheider 5, der eine Schikane fur Was- is 
sertropfchen enthaltendes Gas bildet, das aus dem 
Behaiter 2 auf steigt. Der Abscheider 5 besteht aus zwei 
axial ubereinander angeordneten Scheiben 6, 7, die 
den StrOmungsquerschnitt im Einfullstutzen vollstandig 
ausfullen und zweckmaBig ebenfalls aus Kunststoff 20 
bestehen. Dieobere, der EinfullOffnung 15 zugewandte 
Scheibe 6 ist Teil eines Rohrabschnitts 16, der als 
eigenstSndiges Bauteil in den Einfullstutzen einsetzbar 
ist. Die Rohrwand 17 des Rohrabschnitts 16 weist an 
ihrer oberen Stirnseite einen radial nach auBen gerich- 25 
teten Stutzflansch 18 auf, der sich an einer komplemen- 
tar geformten Ringschulter 19 abstutzt, welche am 
Innenmantel der Wandung des Einfullstutzens 3 ausge- 
bildet ist. Die Scheibe 6 bildet den stirnseitigen 
AbschluB auf der unteren, dem Behaiter 2 zugewandten 30 
Seitedes Rohrabschnitts 16. 

[0017] Die untere Scheibe 7, die mit axialem Abstand 
zur oberen Scheibe 6 im StrOmungsweg des Einfullstut- 
zens liegt, ist einteilig mit dem Einfullstutzen 3 ausgebil- 
det und bildet den stirnseitigen AbschluB des 35 
Einfullstutzens zum Behaiter 2 hin. 
[0018] Die obere Scheibe 6 ist uber einen an ihrer 
Unterseite angespritzten Haken mit der unteren 
Scheibe 7 verrastet. 

[0019] In jede Scheibe 6, 7 ist eine Durchtrittsoffnung 40 
8 bzw. 9 eingebracht, die groB genug ausgebildet ist, 
daB eingefulltes Ol ohne Behinderung in den Behaiter 
einstrOmen kann und durch dieauBerdem Gas aus dem ' 
Behaiter aufsteigen kann. Die DurchtrittsOffnungen 8, 9 
sind auf radial gegenuberliegenden Seiten der Schei- 45 
ben angeordnet und erstrecken sich jeweils bis zum 
Scheibenrand der betreffenden Scheibe, so daB der 
radial auBenliegende Abschnitt jeder Durchtrittsoffnung 
mit dem angrenzenden Innenmantel des Einfullstutzens 
fluchtet. so 
[0020] Beide Scheiben 6, 7 liegen winklig im Einfull- 
stutzen, wobei die Scheibenebene der oberen Scheibe 
6 etwa urn 25° gegenuber einer Ebene lotrecht zur 
Langsachse 10 des Einfullstutzens geneigt ist und die 
Scheibenebene der unteren Scheibe 7 etwa um 35° 55 
gegenuber einer Ebene lotrecht zur Langsachse 1 0 des 
Einfullstutzens geneigt ist. Die Position der Scheiben 
relativ zum Einfullstutzen kann auf die jeweiligen Gege- 



benheiten angepaBt werden und von den vorgenannten 
Werten abweichen. 

[0021] Die beiden Scheiben sind auch zueinander 
winklig angeordnet; der Winkel a zwischen den Schei- 
ben betragt bevorzugt etwa 60°, wobei gegebenenfalls 
auch andere Winkelbetrage zwischen den beiden 
Scheiben zweckmaBig sein kOnnen. Jede der Durch- 
trittsOffnungen 8, 9 der beiden Scheiben 6, 7 liegt im 
jeweiligen tiefer gelegenen Abschnitt der betreffenden 
Scheibe, so daB einstrOmendes Ol ohne weiteres in 
Form einer Kaskade in den Behaiter 2 einflieBen kann. 
Der Abstand zwischen den beiden Scheiben 6, 7 ist so 
gewahlt, daB auch die einander zugewandten 
Abschnitte der Scheiben im Bereich der Durchtrittsoff- 
nung 8 auf Abstand zueinander liegen. 
[0022] In Fig. 3 sind die DurchtrittsOffnungen 8 und 9 
in Draufsicht dargestellt. Die DurchtrittsOffnungen 
haben beide etwa den gleichen Radius r, der dem jewei- 
ligen Radius jeder Scheibe entspricht. Die Kreismittel- 
punkte 12, 13 der Offnungen 8, 9 liegen beide auf einer 
Mittelebene 13 durch den Einfullstutzen, jeweils im 
Bereich radial entgegengesetzter Seiten im Einfullstut- 
zen. Der Kreismittelpunkt 1 1 der oberen Durchtrittsoff- 
nung 8 liegt geringfugig innerhalb des 
Scheibenumfangs 14, der Kreismittelpunkt 12 der unte- 
ren Durchtrittsoffnung 9 liegt geringfugig auBerhalb des 
Scheibenumfangs 14, so daB die Durchtrittsfiache der 
oberen Offnung 8 grOBer ist als die Durchtrittsfiache der 
unteren Offnung 9. 

[0023] Anstelle eines teilkreis- Oder eines kreisformi- 
gen Querschnitts kOnnen die DurchtrittsOffnungen jede 
beliebige Querschnittsform einnehmen, beispielsweise 
elliptisch oder rechteckig, die groB genug bemessen ist, 
daB das Ol ohne Ruckstau in den Behaiter eingefullt 
werden kann. 

[0024] Bei Verwendung eines zylindrischen Einfull- 
stutzens sind die Scheiben 6, 7 aufgrund ihrer winWigen 
Lage im Einfullstutzen elliptisch ausgebildet. 

Patentanspriiche 

1. Einfullstutzen fur einen Flussigkeitsbehaiter, ins- 
besondere- fur einen Olbehatter einer Hubkotben-* 
Brennkraftmaschine, mit einem Abscheider (5) zum 
Abscheiden von Flussigkeit aus mit Flussigkeits- 
trOpfchen durchsetzten Gasen, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Abscheider (5) zwei Scheiben (6, 7) 
umfaBt, die mit axialem Abstand im Einfullstutzen 
(3) angeordnet sind und jeweils mindestens eine 
Durchtrittsoffnung (8, 9) aufweisen, wobei die 
DurchtrittsOffnungen (8, 9) in Richtung der Langs- 
achse (10) des Einfullstutzens (3) gesehen zuein- 
ander versetzt angeordnet sind. 

2. Einfullstutzen nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die DurchtrittsOffnungen (8, 9) auf radial 
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gegenuberliegenden Seiten der Scheiben (6, 7) 
angeordnet sind. 

3. Einfullstutzen nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in der Projektion in Richtung der Langsachse 
(10) des Einfullstutzens (3) gesehen die Durchtritts- 
offnungen (8, 9) in den Scheiben (6, 7) sich nicht 
uberschneiden. 

4. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, , 

daB die DurchtrittsOffnung (8, 9) in der oberen, der 
Einfulloffnung (15) zugewandten Scheibe (8) grO- 
Ber ausgebildet ist als die DurchtrittsOffnung (9) in 
der unteren, der EinfullOffnung (15) abgewandten 
Scheibe (9). 

5. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Durchtrittsoffnungen (8, 9) teilkreisformig 
ausgebildet sind. 

6. Einfullstutzen nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittelpunkte (11,12) der Durchtrittsoffnun- 
gen (8, 9) auf einer Mittelebene (13) durch den Ein- 
fullstutzen (3) liegen. 

7. Einfullstutzen nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daBdiebeiden Durchtrittsoffnungen (8, 9) etwaden 
gleichen Radius (r) aufweisen, der etwa dem 
Radius (r) einer der Scheiben (6, 7) entspricht 

8. Einfullstuzen nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittelpunkte (11, 12) der Durchtrittsoffnun- 
gen (8, 9) innerhalb bzw. auBerhalb des Scheiben- 
umfangs (14) liegen. 

9. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden Scheiben (6, 7) winWig im Einfull- 
stutzen (3) angeordnet sind. 

10. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden Scheiben (6, 7) winWig zueinander 
angeordnet sind. 

11. Einfullstutzen nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Winkel (a) zwischen den beiden Scheiben 
(6, 7) etwa 60° betragt. 

12. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 



daB die der Einfulloffnung (15) abgewandte 
Scheibe (7) einteilig mit dem Einfullstutzen (3) aus- 
gebildet ist. 

5 13. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die der Einfulloffnung (15) zugewandte 
Scheibe (6) Teil eines in den Einfullstutzen (3) ein- 
fuhrbaren Rohrabschnitts (16) ist. 

10 

14. Einfullstutzen nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB an der Rohrwand (1 7) des Rohrabschnitts (16) 
ein Stutzflansch (18) ausgebildet ist, der auf einer 
15 Ringschulter (19) im Einfullstutzen (3) aufliegt. 

15. Einfullstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einfullstutzen (3) und der Abscheider (5) 
20 aus Kunststoff bestehen. 
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